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La presente invention concerne les adhesifs et en particu- 
lier un precede de revetement adhesif pour materiaux souples non 
armes ou non bloques tels que liege, feutre, etc.*., ne presen- 
tant pas de stabilite dimensionnelle et de ce fait aucune resis- 
5 tance a la dechirure. 

Ces materiaux souples utilises couramment en decoration sont 
a ce jour rendus adhesifs par un support doublement encolle sur 
ses deux faces, fixe a demeure et dont la face opposee recouver- 
te d'une bande de protection amovible est appliquee par contact 
lO sur le support a decorer, 

De tels adhesifs necessitent deux operations d'une part la fa- 
brication du support double face et d'autre part 1 'assemblage des 
deux parties par pression, en entratnant ainsi un prix de revient 
e leve- 
ls Le precede suivant 1 'invention permet d'eviter ces inconve- 

nients. Dans celui-ci en effet le revetement adhesif des materiaux 
souples non armes est assure en une seule operation par l'incor- 
poration d'une grille de renforcement en materiau ajoure et tres 
mince qui est enduite directement lors de I'enduction du support 
2G anti-adherant pour s'appliquer sur la face du materiau souple en 
vue de lui donner de la rigidite tout en permettant apres secha- 
ge et incorporation son application sur le panneau ou support a 
decorer . 

Ces caracteristiques et d'autres encore ressortiront de la 
25 suite de la description. 

Pour fixer l f obiet de 1* invention, sans toutefois le limiter 
dans le dessin annexe : 

La figure 1 est une vue en perspective illustrant les ele- 
ments separes pour rendre adhesif un materiau souple selon le 
30 precede de 1* invention. 

La figure 2 est une vue schematique de la chaine cinematique 
pour rendre adhesif en continu un materiau souDle selon le prece- 
de de 1 'invention. 

La figure 3 est une vue en perspective d'un materiau souple 
35 rendu adhesif selon le precede de 1 'invention. 

La figure 4 est une vue de profil en coupe transversale cor- 
respondant a la figure 3 . Le materiau rendu adhesif etant appli- 
que sur un support . 

Selon le procede de revetement adhesif faisant l'objet de 1' 
40 invention, le materiau souple non armeltel que liege, feutre 
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ou autre materiau ne presentant aucune resistance a la dechiru- 
re est renforce suivant sa face interne par une grille 2^ a mail- 
les tres ajourees et de mince epaisseur, obtenue par tissage ou 
autrement et de preference en fibre de verre ou autre matiere. 

Cette grille 2 est fixee en une seule operation directement 
lors de l^nduction du support anti-adherant _3 pour s'appliquer 
par collage sur le materiau souple tout en autorisant apres 
sechage de !• adhesif le libre degagement du support 3_. Cette dis- 
position permettant ainsi de fixer 1 'ensemble materiau souple 1 
et grille 2^ directement sur le panneau ou support a decorer. 

II faut remarquer que 1 » epaisseur de la masse du produit 
adhesif tel que colle 2 garnissant et penetrant dans les mailles 
de la grille 2 est de preference egale ou superieure a 1 •epais- 
seur de la dite grille 2 pour autoriser la fixation sur le sup- 
port a decorer. 

Toutefois dans le cas de materiaux tres souples tels que 
feutre, on remargue que l'epaisseur de la masse du produit adhe- 
sif peut meme etre inferieure a l f epaisseur de la grille 2_, par 
suite de la legere penetration de la dite grille 2 dans le dit 
materiau. 

Selon la figure 2 , on a illustre le moyen de mise en oeu- 
vrette ce procede de revetement adhesif pour materiau souple e- 
tabli sous forme d'une chaine continue avec en amont un rouleau 
4 debiteur du support anti-adherant 2 t^l papier silicone, pa- 
pier sulfurise, ou autre matiere ne permettant pas de retenir 
la colle. Ce support anti-adherant 3 guide par un galet d' appui 
J5 est enduit en J5 suivant l'une de ses faces et suivant toute 
sa largeur, de colle 2 etendue suivant une epaisseur convena- 
ble et constituant 1 'adhesif permanent. Un rouleau 8 dispose 
a la suite debite le ruban constituant la grille 2 qui s f appli- 
que sur la colle 2> tandis qu f un moyen de sechage 9, permet l»e- 
vaporation de l'eau et des solvants contenus dans la dite col- 
le 2 pour ne laisser subsister que sa partie seche. De par la 
composition du support anti-adherant J3» !a grille 2 ne se fixe 
pas sur ce dernier mais est simplement en appui. 

Le materiau souple non arme 1 est alors distribue par la bo- " 
bine lO ou eventuellement par plaque pour etre presente sous 
pression entre des cylindres d' appui 11 et 12 de maniere a as- 
surer la liaison par collage sur la grille 2, tandis que le 
support anti-adherent 3, assure 1' appui et l'etancheite du cote 
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oppose. 

L* ensemble comprenant en superposition le materiau souple 
1, la grille 2 et le support anti-adherant 3^ est ensuite recep- 
tionne sur un rouleau pour etre debit e. 

Selon ces dispositions I'on conqroit bien que la pose du 
materiau ainsi rendu adhesif s'effectue en retirant manuelle- 
ment a la fac;on connue le support 3^ sans aucun risque de dechi- 
rement du materiau souple jL qui adhere fortement et est fixe 
sur la grille 2 constituant le renforcement. De plus, la colle 
engagee dans les mailles de la grille permet la fixation de l 1 
ensemble sur le panneau JP ou support a decorer. 

II est bien evident qu'il est possible d'utiliser directe- 
ment toute colle liquide appropriee telle colle reactivable a 
I'eau, a la chaleur et au solvant ou encore de la colle seche 
qui se liquefie a haute temperature pour autoriser le collage 
du materiau souple 1 sur la grille 2,. 

On note egalement que la grille 2 peut en outre etre dispo- 
see avant l^nccHage du support _3 ou encore apres sechage de la 
masse de colle. Cette grille 2 peut etre en outre ignifugee et 
le produit adhesif J7 utilise est ininf larnmable . 

On souligne egalement que ce procede de rev£tement de mate- 
riaux souples avec grille incornoree de renforcement permet l'em 
ploi d'un support anti-adherent crepe, c'est-a-dire avec possi- 
bility de deformation dans le sens longitudinal. Dans ce cas en 
effet lors du collage 1 Application de la grille 2 formant ren- 
fort evite precisement toute deformation de ce dernier en for- 
mant renfort^ 

Les avantages de ce procede de revetement adhesif ressortent 
bien de la description et on souligne en particulier sa realisa- 
tion en une seule operation. 

L» invention ne se limite aucuhement a celui de ses modes d' 
application non plus qu«a ceux des modes de realisation de ses 
diverses parties ayant plus soecialement ete indiques ; elle en 
embrasse au contraire toutes les variantes. 
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- 1 - Procede de revetement adhesif pour materiaux souples, 
caracterise par 1 •incorporation dMjne grille de renf orcement 

en materiau ajoure qui est enduite directement de colle lors de 
l^nduction de la bande de protection anti-adherente pour s'ap- 
pliquer sur une des faces du materiau souple en vue de lui don— 
ner de la rigidite tout en permettant , apres sechage et incor- 
poration, apres avoir retire la dite bande de protection I'ap- 
plication de 1 "ensemble materiau souple et grille sur le sup- 
port a decorer. 

- 2 - Procede de revetement adhesif pour materiaux souples selon 
la revendication 1, caracterise par le fait que le produit adhe- 
sif liquide ou sec est dispose sur la bande de protection sui _ 
vant une epaisseur determinee pour assurer la fixation de ^en- 
semble materiau et grille sur le support a decorer. 

- 3 - Procede de revetement adhesif pour materiaux souples se- 
lon la revendication 1, caracterise par le fait que la grille ds 
renf orcement est etablie avec des mailles tres ajourees pour au- 
toriser le libre passage du produit adhesif. 

- 4 - Procede de revetement adhesif pour materiaux souples se- 
lon la revendication 1 et sa mise en oeuvre sous forme d'une 
chaine continue, caracterisee par le fait que la bande de pro- 
tection anti-adherente est debitee par un rouleau pour etre en- 
suite enduite de colle suivant l'une de ses faces et recevoir 
par application la grille vehant d»un rouleau distributeur ; un 
moyen de sechage de la colle et a la suite 1 ' application sous 
pression sur la grille encollee du materiau souple distribue 
par bobine ; 1« ensemble comprenant en superposition le materiau 
souple, la grille et la bande de protection anti-adherente etant 
receptionnees sur un rouleau. 

- 5 - Procede de revetement adhesif pour materiaux souples se- 
lon la revendication 4, caracterise par le fait que la grille 
venant d'un- rouleau distributeur est disposee sur la bande de 
protection anti-adherente avant son enduction de colle. 
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- 6 - Procede de revetement adhesif pour materiaux souples se- 
lon la revendication 4, caracterise Dar le fait que la grille 
venant d'un rouleau distributeur est disposee sur la bande de 
protection anti-adherente aDres le sechage de la colle* 
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